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VŠEOBECNÁ DEFINÍCIA POZÍCIE / GENERAL JOB DEFINITION 

 
Povinnosti a zodpovednosti Procesného technika zahŕňajú úspešné zabezpečovať chod a nastavovanie 
všetkých strojov a zariadení pre naplenenie požiadaviek zákazníka. Aplikujú logické myslenie pri riešení 
problémov výroby a predkladajú návrhy na zlepšovania v procese pre zabezpečenie správneho fungovania 
výroby v každom čase. Sú zodpovední za zaškoľovanie nových operátorov na používanie strojov a základnej 
údržby pracoviska. Podporujú a aplikujú pravidlá 5S a Lean výroby vo všetkých výrobných oddeleniach a 
funkciách.  
 
Process technicians are responsible for successfully perform all machine setups to ensure customer needs are met. 
Applies logical thinking when troubleshooting and provide process improvements, to ensure proper functioning 
of production at all time. They are responsible for training new operators for the machine using and basic 
maintenace of workplace. Supports and applies 5S and lean initiatives to all work areas and functions.  

 
 
POVINNOSTI A ZODPOVEDNOSTI / DUTIES AND RESPONSIBILITIES 

 
 Dodržiavanie pravidiel Bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci 

 Zodpovednosť za testy kvality na produktoch v rámci výrobného procesu, od kontroly surového 
materiálu, cez jednotlivé fázy výrobného procesu až po finálny produkt 

 Používanie výsledkov týchto testov a kontrol na navrhovanie zmien vo výrobnom procese pre 
nevyhnutnú efektivitu a kvalitu 

 Zaznamenávanie meraní kvality a výsledkov do databázy 

 Kontrla prijatého materiálu pre zabezpečenie súladu s požiadavkami kvality 

 Dodržiavať čistotu a poriadok všetkých zariadení a oddelenia kvality 

 Dodržiavať procedúry kvality, protokoly a štandardy 

 Riešenie ad-hoc úloh od nadriadeného 

 Implementácia a aplikovanie základných požiadaviek IATF 16949 Quality Management Standard 

 Zabezpečiť súlad s požiadavkami IATF 16949 Quality Management Standard 

 Hodnotenie rizík a príležitostí pre pre každé oddelenie a reporting prislúchajúcemu manažmentu 
 

 Follow the Health and safety Instructions in the work area at all times. 

 Resposibility for quality tests on products throughout the production process, from raw materials to 
intermediate stages to final product 

 Use test results to recommend changes to the production process as necessary for efficiency and quality 

 Document quality ratings and results in proprietary database 

 Inspect all received materials to ensure adherence to company quality standards 

 Maintain cleanliness and clean all equipment in the testing area 

 Adhere to quality procedures, protocols and standards  

 Problem solving in collaboration with production 

 Ad-hoc issues 

 Implementing and apply the basic requirements of the IATF 16949 Quality Manangement Standard, 

 To comply with the requirements of IATF 16949 Quality Manangement Standard, 
Evaluation of the risk and opportunities of own department and reporting to the related management 

ODBORNÁ KVALIFIKÁCIA / PROFESSIONAL QUALIFICATIONS 

 
 Znalosti MS Office na profesionálnej úrovni 

 Znalosti štandardov kvality a procedúr 

 Hĺboká znalosť produktu a jeho špecifikácií 
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 Hĺbková znalosť výrobného procesu 

 Minimálne stredoškolské vzdelanie 

 Anglický jazyk je výhodou 

 
 Proficient in MS Office skills 

 Deep knowledge of Quality standards and procedures 

 Deep knowledge of product specifications 

 Deep understanding of production process 

 Minimum High School degree 

 English language is advantage 

 
OSOBNÁ KVALIFIKÁCIA / PERSONAL QUALIFICATIONS 

 
 Silné analytické a technické myslenie 

 Návrhy na neustále zlepšovanie, schopnosť vidieť čo je možné zlepšiť 

 Znalosti Systému kvality a procedúr 

 Dôraz na detaily 

 Tímová práca 
 

 Strong analytics and technical skills 

 Suggestions to Continous Improvement, ability to see opportunities for improvements 

 Knowledge oft he Quality system and procedures 

 Attention to Detail 

 Teamwork 
 


